
номер 

таблиці
найменування продукції (укр.) наименование продукции (рус.) скорочена назва виробник (стан)

2 Заготовка прямокутна з безперервнолитої сталі Заготовка прямоугольная из непрерывнолитой стали БЛЗ КЦ (МБЛЗ)

3 Заготовка гарячекатана квадратна Заготовка горячекатаная квадратная ЗГК КВ ПЦ (ТЗС)

4 Заготовка гарячекатана трубна Заготовка горячекатаная трубная ЗГК ТР ПЦ (ТЗС)

5,6,7

Прокат гарячекатаний круглий, прокат гарячекатаний 

круглий (для виробництва куль), прокат гарячекатаний 

круглий (стрижні молольні)

Прокат горячекатаный круглый, прокат горячекатаный круглый 

(для производства шаров), прокат горячекатаный круглый 

(стержни мелющие)

ПГК КР, ПГК КР (Ш), ПГК КР 

(СМ)
ПЦ (ТЗС, СПС)

8 Кутики гарячекатані рівнополичні Уголки горячекатаные равнополочные КУТИК ПЦ (СПС)

9 Швелери гарячекатаний Швеллеры горячекатаные ШВЕЛЕР ПЦ (СПС)

10 Катанка Катанка КАТАНКА ПЦ (СПС)

11 Прокат арматурний Прокат арматурный АРМАТУРА ПЦ (СПС)

12 Осі чорнові (заготовки профільні) Оси черновые (заготовки профильные) ЗП ПЦ (ОПС)

13,14
Осі напівооброблені, осі напівооброблені з 

безперервнолитого металу

Оси полуобработанные, оси полуобработанные из 

безпрерывнолитого металла
RAX, RAXN ДДАП-РАКС

15 Кулі молольні Шары мелющие КУЛІ ПЦ (ШПС)

16 Чавун (ливарний, переробний) Чугун (литейный, передельный) ЧАВУН  ДЦ (РМ)

Таблиця 1 - Перелік металопродукціїї, що виробляє ПАТ "ДНІПРОВСЬКИЙ МЕТАЛУРГІЙНИЙ КОМБІНАТ"



Таблиця 2 - Сортамент безперервнолитих заготовок

номінал
граничні 

відхили
номінал 1) граничні 

відхили

130х130 ±3,9 6000; 12000 ±100 6,6 132,67

150х150 ±4,5 6000; 12000 ±100 7,7 176,63

160х160 ±4,8 6000; 12000 ±100 8,2 200,96

200х200 ±6,0 6000; 12000 ±100 10,2 314

130х130 ±3,9 6000; 12000 ±100 6,6 132,67

150х150 ±4,5 6000; 12000 ±100 7,7 176,63

160х160 ±4,8 6000; 12000 ±100 8,2 200,96

200х200 ±6,0 6000; 12000 ±100 10,2 314

130х130 ±6 6000; 12000 ±100 22 132,67

150х150 ±8 6000; 12000 ±100 22 176,63

160х160 ±8 6000; 12000 ±100 22 200,96

200х200 ±10 6000; 12000 ±100 22 314

130х130 +7,8 6000; 12000 ±100 6,6 132,67

150х150 +9 6000; 12000 ±100 7,7 176,63

160х160 +9,6 6000; 12000 ±100 8,2 200,96

200х200 +12 6000; 12000 ±100 10,2 314

130х130 ±5,2 8000; 12000 ±100 10,4 132,67

150х150 ±6,0 8000; 12000 ±100 12 176,63

160х160 ±6,4 8000; 12000 ±100 12,8 200,96

200х200 ±8,0 8000; 12000 ±100 16 314

130х130 ±3,0 6000; 12000 ±100 6,6 132,67

150х150 ±3,5 6000; 12000 ±100 7,7 176,63

МБЛЗ №2 335х400 ±10 / ±12 3700 - 7900 ±100 17
місцева - 1,5% довжини;

загальна -не більше 60 мм
1051,9 ТУ У 24.1-31632138-1416:2019

Ст1-5кп/пс/сп

20, 35, 45

09Г2С

Св-08Г2С

20Х-40Х

70Г

16Д

SAE 1006-SAE1020

SAE 1070-SAE1080

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

C72D2, C80D2

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ТУ У 24.1-23365425-710:2019

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

ДСТУ 8429:2015

ДСТУ 8817:2018

ASTM A1040-17

ASTM A1040-17

EN 10025-2:2019

EN 16120-2,4:2011

ТУ У 24.1-31632138-1416:2019

Примітка. 1) По узгодженню зі споживачем можливо виробництво БЛЗ іншої довжини в межах вказаного діапазону.
2) На вимогу споживача можливо виробництво БЛЗ з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

Найменування продукції

ТТ 230-32-2017

ромбічність

(max)

МБЛЗ

Заготовка прямокутна з 

безперервнолитої сталі

МБЛЗ №1, №3

ТТ 230-37-2019

ТТ 230-38-2019

ТТ 230-36-2017

перетин довжина

ТУ У 24.1-31632138-1416:2019

Маса 1 м, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри

1 927 800

Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

тн 

Марка сталі 2) НД на марку салі

Ст1-5кп/пс/сп

20, 35, 45

09Г2С

SAE 1006-SAE1020

SAE 1070-SAE1080

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

C72D2

Gr60, Gr60 (3/4), Gr60 (5/8), Gr60 (9/11)

CQ2A, CQ2B, CQ2E, CQ2F

10880

1535-1 IMP, 1535-1/2 IMP

Grade500

Gr1022

Q195, Q255

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ASTM A1040-17

ASTM A1040-17

EN 10025-2:2019

EN 16120-2,4:2011

ASTM A615/A615M-09

по замовленню

по замовленню

по замовленню

по замовленню

по замовленню

по замовленню

Розміри, мм

кривизна

(max)

НД на

технічні вимоги

ТУ У 24.1-31632138-1416:2019

ТТ 230-32-2017

ТТ 230-36-2017

ТТ 230-37-2019

ТТ 230-38-2019

ТТ 230-31-2017

місцева - 1,5% довжини;

загальна -не більше 60 мм

місцева - 1,5% довжини;

загальна -не більше 60 мм

місцева - 5% довжини,

загальна -не більше 200 мм

місцева - 1,5% довжини;

загальна -не більше 60 мм

місцева - 1,5% довжини;

загальна -не більше 60 мм

місцева - 10 мм/м,

загальна -не більше 50 мм

ТТ 230-31-2017

Сторінка 1



Таблиця 3 - Сортамент заготовок горячекатаних квадратних

для перекату, 

кування

для 

штампування

125х125 ±4,0 ±2,4 18 2000 - 12000 ±100 5,6 117,75

130х130 ±5,0 ±3,0 21 2000 - 12000 ±100 7,0 128,02

150х150 ±5,0 ±3,0 21 2000 - 12000 ±100 7,0 170,44

160х160 ±5,0 ±3,6 25 2000 - 12000 ±100 7,0 195,33

170х170 ±5,0 ±3,6 25 2000 - 12000 ±100 7,0 220,51

180х180 ±5,0 ±3,6 25 2000 - 12000 ±100 7,0 247,22

190х190 ±5,7 ±4,0 28 2000 - 12000 ±100 8,0 274,88

200х200 ±5,7 ±4,0 28 2000 - 12000 ±100 8,0 304,58

250х250 ±7,0 ±5,0 35 2000 - 12000 ±100 9,8 480,81

300х300 ±8,0 ±6,5 40 2000 - 12000 ±100 12 670,47

320х320 ±10 ±7,0 40 3500-7500 ±100 15 763,55

210х280 ±4,0 - 30 1800 - 6000 +40 / -0 9,0

для перекату - 

1,5% довжини

для кування, 

штампування - 

1,2% довжини

450,0 ТУ У 14-2-1251-2000
Ст3пс/сп

09Г2С

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 8541:2015
ТУ У 14-2-1251-2000

Примітка.
1)

 На вимогу споживача можливо виробництво горячектаних заготовок з другими розмірами перетину.
2) Радіуси закруглення кутів наведені для побудови калібрів, та на готовому прокаті не контролюють.
3) По узгодженню зі споживачем можливо виробництво заготовок гарячекатаних квадратних з іншими граничними відхилами по довжині.
4)

 На вимогу споживача можливо виробництво горячектаних заготовок  з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

НД на 

технічні вимоги

ТУ У 24.1-31632138-1415:2019

Найменування продукції Стан

Маса 1 м, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри
номінал 1)

граничні відхили радіус 

закруглення 

кутів 
2)

Розміри, мм

кривизна

(max)

Заготовка гарячекатана 

квадратна

ТУ У 24.1-31632138-1415:2019

Ст1-5кп/пс/сп

20, 35, 45

09Г2С

40Х

16Д

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

ДСТУ 8817:2018, ГОСТ 6713-91

EN 10025-2:2019
ТЗС 5 500

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

тн 

для перекату, 

кування - 

1,5% довжини

для штампування - 

1,2% довжини

НД на марку салі

перетин довжина

ромбічність(

max)

Марка сталі 4)

номінал
граничні 

відхили 
3)

Сторінка 2



Таблиця 4 - Сортамент заготовок горячекатаних трубних

120 +1,2 / -2,0 1,6 1800 - 12000 88,78

130 +1,2 / -2,0 1,6 1800 - 12000 104,19

140 +1,2 / -2,0 1,6 1800 - 12000 120,84

150 +1,2 / -2,0 1,6 1800 - 12000 138,72

160 +1,5 / -2,5 2 1800 - 12000 157,83

170 +1,5 / -2,5 2 1800 - 12000 178,18

180 +1,5 / -2,5 2 1800 - 12000 199,76

190 +1,5 / -2,5 2 1800 - 12000 222,57

200 ±2,5 2,5 1800 - 12000 246,62

210 ±2,5 2,5 1800 - 12000 271,89

220 ±2,5 2,5 1800 - 12000 298,4

230 ±3,5 3,5 1800 - 12000 326,15

240 ±3,6 3,6 1800 - 12000 355,13

250 ±3,8 3,8 1800 - 12000 385,34

260 ±3,9 3,9 1800 - 12000 416,78

270 ±4,1 4,1 1800 - 12000 449,46

280 ±4,2 4,2 1800 - 12000 483,37

290 ±4,4 4,4 1800 - 11300 518,51

300 ±4,5 4,5 1800 - 10500 554,88

Примітка. 1) Заготовки довжиною менше 3000 мм виробляють тільки кратної мірної довжини.
2) На вимогу споживача можливо виробництво гарячектаних трубних заготовок  з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

0,5% 

довжини

Марка сталі 2)Найменування продукції Стан

Маса 1 м, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри

Розміри, мм

кривизна

(max)

9 100

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, тн 

НД  на

технічні вимоги

ГСТУ 3-009-2000
Заготовка гарячекатана 

трубна
ТЗС ГСТУ 3-009-2000

20, 35, 45

20

09Г2С

40Х

Дтр; St37.3; St52.3; S355J2H; К55 

S355J2

LF2

C45, C45R

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ТУ У 24.1-05757883-218:2019

ДСТУ 8541:2015

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

ГСТУ 3-009-2000

EN 10025-2:2019

ASTM A350/A350M -15

EN 10083-2:2006

+30 - при довжині до 4000 мм вкл.;

+50 - при довжині більше 4000 мм до 6000 мм вкл.;

+70 - при довжині більше 6000 мм

По узгодженю зі споживачем трубні заготовки 

виготовляють з іншими граничними відхилами по 

довжині.

НД на марку салі
діаметр

Овальність

(max)

довжина

номінал
граничні 

відхили
номінал 1) граничні відхили

(для заготовок мірної та кратної мірної довжини)

Сторінка 3



Таблиця 5 - Сортамент прокату горячекатаного круглого

точність В1 точність В2

25 +0,4 / -0,5 ±0,5 0,68 0,75 6000 - 12000 3,85

30 +0,3 / -0,7 ±0,6 0,75 0,9 6000 - 12000 5,55

40 +0,4 / -0,7 ±0,8 0,83 1,2 6000 - 12000 9,87

40 +0,4 / -0,7 ±0,8 0,83 1,2 4000-8000 9,87

60 +0,5 / -1,1 ±1,0 1,2 1,5 3000 - 12000 22,20

70 +0,5 / -1,1 ±1,0 1,2 1,5 3000 - 12000 30,21

75 +0,5 / -1,1 ±1,0 1,2 1,5 3000 - 12000 34,68

80 +0,5 / -1,3 ±1,3 1,4 2,0 3000 - 12000 39,46

100 +0,6 / -1,7 ±1,3 1,7 2,0 3000 - 12000 61,65

120 +0,8 / -2,0 ±1,5 2,1 2,0 3000 - 12000 88,78

130 +0,8 / -2,0 ±2,0 2,1 3,0 3000 - 12000 104,19

140 +0,8 / -2,0 ±2,0 2,1 3,0 3000 - 12000 120,84

150 +0,8 / -2,0 ±2,0 2,1 3,0 3000 - 12000 138,72

160 +0,9 / -2,5 ±2,0 2,6 3,0 3000 - 12000 157,83

170 +0,9 / -2,5 ±2,5 2,6 3,8 3000 - 12000 178,18

180 +0,9 / -2,5 ±2,5 2,6 3,8 3000 - 12000 199,76

190 +0,9 / -2,5 ±2,5 2,6 3,8 3000 - 12000 222,57

200 +0,9 / -2,5 ±2,5 2,6 3,8 3000 - 12000 246,62

210 +1,2 / -3,0 ±3,0 3,2 4,5 3000 - 12000 271,89

220 +1,2 / -3,0 ±3,0 3,2 4,5 3000 - 12000 298,4

230 +1,2 / -3,0 ±4,0 3,2 6,0 3000 - 12000 326,15

240 +1,2 / -3,0 ±4,0 3,2 6,0 3000 - 12000 355,13

250 +1,2 / -3,0 ±4,0 3,2 6,0 3000 - 12000 385,34

260 +2,0 / -4,0 ±6,0 4,5 9,0 3000 - 12000 416,78

270 +2,0 / -4,0 ±6,0 4,5 9,0 3000 - 12000 449,46

280 1) ±6,0 ±6,0 9,0 9,0 3000 - 12000 483,37

290 1) ±6,0 ±6,0 9,0 9,0 3000 - 11300 518,51

300 1) ±6,0 ±6,0 9,0 9,0 3000 - 10500 554,88

25 6000 - 12000 3,85

30 6000 - 12000 5,55

40 6000 - 12000 9,86

40 4000 - 8000 9,86

60 3000 - 12000 22,19

70 3000 - 12000 30,21

75 3000 - 12000 34,68

80 3000 - 12000 39,46

100 3000 - 12000 61,65

120 3000 - 12000 88,78

130 3000 - 12000 104,20

140 3000 - 12000 120,84

150 3000 - 12000 138,72

160 3000 - 12000 157,83

170 3000 - 12000 178,18

180 3000 - 12000 199,76

190 3000 - 12000 222,57

200 3000 - 12000 246,62

210 3000 - 12000 271,89

220 3000 - 12000 298,40

230 3000 - 12000 326,15

240 3000 - 12000 355,13

250 3000 - 12000 385,34

260 3000 - 12000 416,57

270 3000 - 12000 449,22

280 3000 - 12000 483,12

290 3000 - 11300 518,25

300 3000 - 10500 554,60

Примітка. 1) Прокат діаметром 280 мм, 290 мм, 300 мм по ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006 виробляють тільки по узгодженню зі споживачем.
2)

 По узгодженню зі споживачем прокат гарячекатний круглий виготовляють звичайноної точності прокатування В1 та В2 по ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006.

4) По узгодженню зі споживачем можлива поставка проката гарячекатаного круглого кратної мірної довжини, або іншої довжини за межами вказаного діапазонну.
5) На вимогу споживача можливо виробництво проката гарячектаного круглого з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

1,0

1,0

0,6

0,6

±0,6 0,6

НД на профіль, 

геометричні розміри 

Ст3пс/сп

20, 35, 45

09Г2С

40Х

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

НД на марку сталі
діаметр довжина

номінал номінал 
4) граничні відхили

(для прокату мірної та кратної мірної довжини)

Марка сталі 
5)

+30 - при довжині до 4000 мм вкл.;

+50 - при довжині більше 4000 мм до 6000 мм вкл.;

+70 - при довжині більше 6000 мм.

По узгодженню зі споживачем допускається 

виготовляти прокат гарячектаний круглий з іншими 

граничними відхилами по довжині.

ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

Розміри, мм

кривизна

(max)

0,5% 

довжини

Маса 1 м, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на технічні вимоги

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

граничні відхили 
2)

ТУ У 24.1-31632138-1417:2019

±0,6

±0,6

±0,6

±1,0

±1,0

±1,0

±1,0

±1,5
                                                ±100

По узгодженню зі споживачем прокат гарячектаний 

круглий виготовляють з граничними відхилами по 

довжині:

+30 - при довжині до 4000 мм вкл.;

+50 - при довжині більше 4000 мм до 6000 мм вкл.;

+70 - при довжині більше 6000 мм,

або з другими граничними відхилами по довжині.

ТУ У 24.1-31632138-1417:2019

1,5

1,5

точність В1 точність В2

Овальність 
3)

0,5% 

довжини

2,0

2,0

±4,0

±2,5

1,0

±2,0

±2,0

5 500

±2,0

ТЗС

Найменування продукції Стан

Прокат гарячекатаний 

круглий

±2,5

2,0

400

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

тн 

ТЗС

400

±3,0

±3,0

±3,0

±2,5

±1,5

±2,5

±2,5

0,6

1,0

±2,0

±2,5

4,0

2,0

2,5

2,5

3) Овальність прокату горячекатаного круглого по ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006 не повинна перевищувати 75% суми граничних відхілів по діаметру; по ТУ У24.1.-31632138-1417:2019  -  50% суми граничних відхілів по діаметру.

     По узгодженню зі споживачем прокат гарячекатний круглий виготовляють з іншими вимогами по овальності.

3,0

3,0

3,0

4,0

4,0±4,0

±4,0

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 7809:20115, ГОСТ 1050-2013

ДСТУ 8541:2015

ДСТУ 7806:2015, ГОСТ 4543-2016

EN 10025-2:2019

ASTM A350/A350M -15

EN 10083-2:2006

Ст3пс/сп

20, 35, 45

09Г2С

40Х

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

LF2

C45, C45R

±2,5

±2,5 2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5
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Таблиця 6 - Сортамент прокату горячекатаного круглого, призначеного для виробництва куль молольних

номінал
граничні 

відхили
номінал

граничні 

відхили

30 +0,3 / -0,7 1,0 4000 - 5900 5,55

40 +0,4 / -0,7 1,1 4000 - 5900 9,87

40 +0,4 / -0,7 1,1 4000 - 5900 9,87

60 +0,5 / -1,1 1,6 4000 - 5900 22,20

80 ±1,2 2,4 4000 - 5900 39,46

100 ±1,5 3,0 4000 - 5900 61,65

120 ±1,5 3,0 4000 - 5900 88,78

Примітка.
2) На вимогу споживача можливо виробництво проката гарячектаного круглого з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

Таблиця 7 - Сортамент прокату горячекатаного круглого (стрижні молольні)

номінал
граничні 

відхили
номінал

граничні 

відхили

Прокат гарячекатаний 

круглий 

(стрижні молольні)
ТЗС 7 100 100 ±1,5 1,5 5400 +25 / -50

1,5% 

довжини
61,65

ТУ У 24.1-

31632138-

1417:2019

70Г ДСТУ 8429:2015 ТУ У 24.1-31632138-1417:2019

Примітка.

ТТ 230-34-2017 ТТ 230-34-2017

1) Овальність прокату горячекатаного круглого не повинна перевищувати 50% суми граничних відхілів по діаметру.
2) На вимогу споживача можливо виробництво проката гарячектаного круглого з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

1) Овальність прокату горячекатаного круглого не повинна перевищувати суми граничних відхілів по діаметру.

Найменування продукції Стан

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

тн 

Розміри, мм

Маса 1 м, кг (номінальний розмір)

НД на 

профіль, 

геометричн

і розміри 

Марка сталі 2) НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

діаметр
Овальність 1)

(max)

довжина
кривизна

(max)

Прокат гарячекатаний 

круглий 

(для виробництва куль)

400

24 900

Найменування продукції Стан

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

тн 

Розміри, мм

Маса 1 м, кг (номінальний розмір)

ТТ 230-33-

2018

Ш2, М-4, 70, 

SAE 1070
ТТ 230-33-2018 ТТ 230-33-2018; 

ТЗС

+100

+100 0,5% 

довжини

НД на 

профіль, 

геометричн

і розміри 

Марка сталі 
2) НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

діаметр
Овальність 

1)

(max)

довжина
кривизна

(max)

1,5% довжини
ТТ 230-34-

2017
Ш2, М-4, 75Г2С
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Таблиця 8 - Сортамент кутиків рівнополичних

номінал
граничні 

відхили 
номінал

граничні 

відхили 
1) номінал 2)

граничні відхили

(для кутиків мірної та кратної 

мірної довжини)

25х25 ±1,0 3 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,12

25х25 ±1,0 4 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,46

30х30 ±1,0 3 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,36

30х30 ±1,0 4 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,78

35х35 ±1,0 3 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,60

35х35 ±1,0 4 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,10

35х35 ±1,0 5 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,58

40х40 ±1,0 3 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 1,85

40х40 ±1,0 4 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,42

40х40 ±1,0 5 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,98

45х45 ±1,0 3 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,08

45х45 ±1,0 4 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 2,73

45х45 ±1,0 5 +0,3 / -0,4 4000 - 12000 3,37

50х50 ±1,5 3 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 2,32

50х50 ±1,5 4 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 3,05

50х50 ±1,5 5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 3,77

50х50 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 4,47

63х63 ±1,5 4 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 3,90

63х63 ±1,5 5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 4,81

63х63 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 5,72

70х70 ±1,5 4,5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 4,87

70х70 ±1,5 5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 5,38

70х70 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 6,39

70х70 ±1,5 7 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 7,39

70х70 ±1,5 8 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 8,37

75х75 ±1,5 5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 5,80

75х75 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 6,89

75х75 ±1,5 7 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 7,96

75х75 ±1,5 8 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 9,02

75х75 ±1,5 9 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 10,07

80х80 ±1,5 5,5 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 6,78

80х80 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 7,36

80х80 ±1,5 7 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 8,51

80х80 ±1,5 8 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 9,65

90х90 ±1,5 6 +0,3 / -0,5 4000 - 12000 8,33

90х90 ±1,5 7 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 9,64

90х90 ±1,5 8 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 10,93

90х90 ±1,5 9 +0,3 / -0,6 4000 - 12000 12,20

100х100 ±2,0 6,5 +0,4 / -0,6 4000 - 12000 10,06

100х100 ±2,0 7 +0,4 / -0,6 4000 - 12000 10,79

100х100 ±2,0 8 +0,4 / -0,6 4000 - 12000 12,25

100х100 ±2,0 10 +0,4 / -0,7 4000 - 12000 15,10

100х100 ±2,0 12 +0,4 / -0,7 4000 - 12000 17,90

Марка сталі 
3)

+30 - при довжині до 4000 мм вкл.;

+50 - при довжині більше 4000 мм до 

6000 мм вкл.;

+70 - при довжині більше 6000 мм.

По узгодженню зі споживачем 

допускається виготовляти кутики з 

іншими граничними відхилами по 

довжині

0,4% довжини

Для кутиків розміром до 

45х45х5 мм включно 

кривизну перевіряють 

на довжині 1 м.

Ст0, Ст3пс/сп

09Г2С

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 8541:2015

EN 10025-2:2019

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535-2005

ДСТУ 8541:2015

EN 10025-1:2004; EN 10025-2:2019

Маса 1 м

 номінальний 

розмір, кг

граничні 

відхили, %

+3 / -5

Стан

Розміри, мм

Кутики гарячекатані 

рівнополичні
ДСТУ 2251:2018400

Найменування продукції
НД на профіль, 

геометричні розміри 

товщина полиці
НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

ширина полиць довжина

кривизна

(max)

29 500

Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

тн 
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Прдовження таблиці 8 - Сортамент кутиків рівнополичних

номінал
граничні 

відхили 
номінал

граничні 

відхили 1) номінал 2)

граничні відхили

(для кутиків мірної та кратної 

мірної довжини)

25х25 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 1,12 ±6

25х25 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 1,45 ±6

25х25 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 1,78 ±4

30х30 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 1,36 ±6

30х30 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 1,78 ±6

30х30 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 2,18 ±4

35х35 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 1,60 ±6

35х35 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 2,09 ±6

35х35 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 2,57 ±4

40х40 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 1,84 ±6

40х40 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 2,42 ±6

40х40 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 2,97 ±4

45х45 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 2,09 ±6

45х45 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 2,74 ±6

45х45 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 3,38 ±4

50х50 ±1,0 3 ±0,5 4000 - 12000 2,33 ±6

50х50 ±1,0 4 ±0,5 4000 - 12000 3,06 ±6

50х50 ±1,0 5 ±0,5 4000 - 12000 3,77 ±4

50х50 ±1,0 6 ±0,75 4000 - 12000 4,47 ±4

50х50 ±1,0 7 ±0,75 4000 - 12000 5,15 ±4

60х60 ±2,0 5 ±0,5 4000 - 12000 4,57 ±4

60х60 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 5,42 ±4

60х60 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 7,09 ±4

63х63 ±2,0 5 ±0,5 4000 - 12000 4,82 ±4

63х63 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 5,72 ±4

65х65 ±2,0 5 ±0,5 4000 - 12000 4,97 ±4

65х65 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 5,91 ±4

65х65 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 6,83 ±4

70х70 ±2,0 5 ±0,5 4000 - 12000 5,37 ±4

70х70 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 6,38 ±4

70х70 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 7,38 ±4

70х70 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 8,37 ±4

70х70 ±2,0 9 ±0,75 4000 - 12000 9,32 ±4

75х75 ±2,0 5 ±0,5 4000 - 12000 5,76 ±4

75х75 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 6,85 ±4

75х75 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 7,93 ±4

75х75 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 8,99 ±4

75х75 ±2,0 9 ±0,75 4000 - 12000 10,0 ±4

80х80 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 7,34 ±4

80х80 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 8,46 ±4

80х80 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 9,63 ±4

80х80 ±2,0 9 ±0,75 4000 - 12000 10,8 ±4

80х80 ±2,0 10 ±0,75 4000 - 12000 11,9 ±4

90х90 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 8,30 ±4

90х90 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 9,61 ±4

90х90 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 10,9 ±4

90х90 ±2,0 9 ±0,75 4000 - 12000 12,2 ±4

100х100 ±2,0 6 ±0,75 4000 - 12000 9,26 ±4

100х100 ±2,0 7 ±0,75 4000 - 12000 10,7 ±4

100х100 ±2,0 8 ±0,75 4000 - 12000 12,2 ±4

100х100 ±2,0 10 ±0,75 4000 - 12000 13,6 ±4

100х100 ±2,0 12 ±1,0 4000 - 12000 17,8 ±4

Примітка.
1)

 По ДСТУ 2251:2018 кутики виготовляють з точністю прокатування А (звичайної точності).
2)

 За узгодження зі споживачем кутики виготовляють довжиною не менше 3000 мм і понад 12000 мм.

S235JR, S235J0, S235J2

S275JR, S275J0, S275J2

S355JR, S355J0, S355J2

EN 10025-2:2019
EN 10025-1:2004; EN 10025-2:2019

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535-2005

400

EN 10056-1:2017

EN 10056-2:1993

Кутики рівнополичні

Найменування продукції Стан

Розміри, мм Маса 1 м

На вимогу споживача кутики 

виготовляють з граничними 

відхилами по довжині:

± 50 

або

+100 /-0 

По узгодженню зі споживачем 

допускається виготовляти кутики з 

другими граничними відхилами по 

довжині

Загальна  - 0,4% 

довжини

Місцева 

(на ділянці довжиною 

1500 мм) - не більше 6 

мм

НД на профіль, 

геометричні розміри 

ширина полиць товщина полиці довжина

кривизна

(max)

3)
 На вимогу споживача можливо виробництво кутиків з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

Марка сталі 3) НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги
 номінальний 

розмір, кг

граничні 

відхили, %

Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

тн 
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Таблиця 9 - Сортамент швелерів

номінал
граничні 

відхили 
номінал

граничні 

відхили
номінал

граничні 

відхили
 2) номінал

граничні 

відхили 
2) номінал 3) граничні відхили

(для швелерів мірної та кратної мірної довжини)

5У 50 ±1,5 32 ±1,5 7,0 -0,5 4,4 ±0,5 4000 - 12000 4,84

6,5У 65 ±1,5 36 ±1,5 7,2 -0,5 4,4 ±0,5 4000 - 12000 5,90

8У 80 ±1,5 40 ±1,5 7,4 -0,5 4,5 ±0,5 4000 - 12000 7,05

10У 100 ±2,0 46 ±2,0 7,6 -0,5 4,5 ±0,5 4000 - 12000 8,59

U50х25 50 ±1,5 25 ±1,5 6,0 -0,5 5 ±0,5 4000 - 12000 3,86 ±6

U60 60 ±1,5 30 ±1,5 6,0 -0,5 6 ±0,5 4000 - 12000 5,07 ±6

U65 65 ±1,5 42 ±1,5 7,5 -0,5 5,5 ±0,5 4000 - 12000 7,09

U80 80 ±1,5 45 ±1,5 8,0 -0,5 6 ±0,5 4000 - 12000 8,64 ±4

U100 100 ±1,5 50 ±1,5 8,5 -0,5 6 ±0,5 4000 - 12000 10,6 ±6

Примітка. 1) Уклін внутрішніх граней полиць швелерів серії У по ДСТУ 3436-96 (ГОСТ 8240-97) повинен бути в межах від 4 до 10%; для швелерів по DIN 1026-1:2009 - 8%.

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535-2005

ДСТУ 8541:2015

EN 10025-1:2004; EN 10025-2:2019

S235JR, S235J0, S235J2

S275JR, S275J0, S275J2

S355JR, S355J0, S355J2

EN 10025-2:2019
DIN 1026-1:2009

EN 10279:2000

EN 10025-1:2004; EN 10025-2:2019

ДСТУ 4484:2005 / ГОСТ 535-2005

2) Для швелерів серії У по ДСТУ 3436-96 )ГОСТ 8240-97) граничні відхили по товщині полиці не контролюють.
3) За узгодження зі споживачем швелери виготовляють довжиною  понад 12000 мм.
4)

 На вимогу споживача можливо виробництво швелерів з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

Швелери гарячекатані 400
+40 - при довжині до 8000 мм вкл.;

+[40 +5(L-8000)] - при довжині більше 8000 мм, 

але не більше 100 мм. 

По узгодженню зі споживачем допускається 

виготовляти швелери з іншими граничними 

відхилами по довжині

0,2% довжини ±6

14 400Швелери гарячекатані 400
На вимогу споживача швелери виготовляють з 

граничними відхилами по довжині:

+100 /-0   або ± 50

По узгодженню зі споживачем допускається 

виготовляти швелери з іншими граничними 

відхилами по довжині

По осі х-х   (серповидність) - 

0,3% довжини

По осі у-у   (кривизна) - 

0,5% довжини

ДСТУ 3436-96 (ГОСТ 8240-97)

Ст0, Ст3пс/сп

09Г2С

S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 8541:2015

EN 10025-2:2019

НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

висота швелера, h ширина полиці, b довжина

кривизна

(max)

 номінальний 

розмір, кг

граничні 

відхили, %

Марка сталі 4)Найменування продукції Стан

Розміри, мм Маса 1 м

НД на профіль, 

геометричні розміри 

Номер, 

позначення  

швелеру

товщина полиці, t товщина стінки, s
Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

тн 
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Таблиця 10 - Сортамент катанки

номінал 1) граничні 

відхили

5,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,187

6 +0,3 / -0,5 0,4 0,222

6,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,261

7 +0,3 / -0,5 0,4 0,302

8 +0,3 / -0,5 0,4 0,396

8,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,445

9 +0,3 / -0,5 0,4 0,499

10 +0,3 / -0,5 0,4 0,617

11 +0,3 / -0,5 0,4 0,746

11,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,815

12 +0,3 / -0,5 0,4 0,888

13 +0,3 / -0,5 0,4 1,042

13,5 +0,3 / -0,5 0,4 1,124

14 +0,3 / -0,5 0,4 1,208

15 +0,3 / -0,5 0,4 1,387

16 +0,3 / -0,5 0,4 1,578

5,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,187

6 +0,3 / -0,5 0,4 0,222

6,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,261

8 +0,3 / -0,5 0,4 0,396

9 +0,3 / -0,5 0,4 0,499

10 +0,3 / -0,5 0,4 0,617

11 +0,3 / -0,5 0,4 0,746

11,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,815

12 +0,3 / -0,5 0,4 0,888

5,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,187

6 +0,3 / -0,5 0,4 0,222

6,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,261

5,5 ±0,4 0,6 0,187

6 ±0,4 0,6 0,222

6,5 ±0,4 0,6 0,261

7 ±0,4 0,6 0,302

8 ±0,4 0,6 0,396

8,5 ±0,4 0,6 0,445

9 ±0,4 0,6 0,499

10 ±0,4 0,6 0,617

11 ±0,4 0,6 0,746

11,5 ±0,4 0,6 0,815

12 ±0,4 0,6 0,888

13 ±0,4 0,6 1,042

13,5 ±0,4 0,6 1,124

14 ±0,4 0,6 1,208

15 ±0,4 0,6 1,387

16 ±0,4 0,6 1,578

Ст0,

Ст1кп/пс/сп 

Ст3кп/пс/сп

ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005

ДСТУ 2770-94 

(ГОСТ 30136-95)

(ISO 8457/1-89)

SAE1005, SAE1006, SAE1008, 

SAE1010, SAE1012, SAE1015, 

SAE1017, SAE1018, SAE1020,

SAE1022, SAE1080

ASTM A1040-17 ASTM A510/A510M-18

Найменування продукції Стан

Розміри, мм
Маса 1 м, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, тн 

Катанка з вуглецевої сталі 

звичайної якості

Катанка сталева канатна

Катанка з ресорно-пружинної 

вуглецевої сталі

Катанка із вуглецевої сталі

ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

313 100

200

200

200

200

ASTM A510/A510M-18

ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги
діаметр

Овальність 2)

(max)

Марка сталі 3)

70, 80 ДСТУ 3683-98                                    ДСТУ 3683-98

70 ДСТУ 8429-2015 ДСТУ 8429-2015
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Продовження таблиці 10 - Сортамент катанки

номінал 1) граничні 

відхили

5,5 ±0,3 0,48 0,187

6 ±0,3 0,48 0,222

6,5 ±0,3 0,48 0,260

8 ±0,3 0,48 0,396

9 ±0,3 0,48 0,499

10 ±0,3 0,48 0,617

11 ±0,4 0,64 0,746

11,5 ±0,4 0,64 0,815

12 ±0,4 0,64 0,888

5,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,187

6 +0,3 / -0,5 0,4 0,222

6,5 +0,3 / -0,5 0,4 0,261

Примітка.

Катанка з нелегованої сталі

Найменування продукції Стан

Розміри, мм

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, тн 

діаметр
Овальність 2)

(max)

Катанка для виготовлення 

зварювального дроту

200

Маса 1 м, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

2) Овальність катанки по ДСТУ 2770-94 (ГОСТ 30136-96) та ДСТУ 3683-98 не повинна перевищувати 50% суми граничних відхилів по діаметру,

     катанки по ДСТУ 8249:2015, ASTM A510/A510M-18 , ISO 16124:2015, ТУ У 24.1-23365425-710:2019 - 75% суми граничних відхілів по діаметру.
3) На вимогу споживача можливо виробництво катанки з інших марок сталі у відповідності до вимог міжнародних та національних нормативних документів.

200

Марка сталі 3) НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

ISO 16120-4:2011

ДСТУ 4738:2007/ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

Св-08, Св-08Г2С ТУ У 24.1-23365425-710:2019 ТУ У 24.1-23365425-710:2019

1) По узгодженню зі споживачем можливо виготовлення катанки інших діаметрів.

ISO 16120-4:2011ISO 16124:2015 C72D2, C80D2
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Таблиця 11 - Сортамент проката арматурного для залізобетонних конструкцій

діаметр (dн)
граничний 

відхил
номінал 3)

граничні відхили

(для прутків мірної 

довжини) 4)

Прокат арматурний 

гладкого профілю
400 25 +0,4 / -0,5 - - - - 2,5

6 мм на 1 м 

довжини
6000 - 12000 +100 3,850 -

ДСТУ 4738:2007 / 

ГОСТ 2590-2006

(EN 10060:2003, NEQ; 

ГОСТ 2590-2006, IDT)

А240С ДСТУ 3760:2019 ДСТУ 3760:2019

8 - 0,070dн (0,50-0,90)dн 35-70 0,045 0,8 6000 - 12000 0,395 ±8,0

10 - 0,070dн (0,50-0,90)dн 35-70 0,056 1,0 6000 - 12000 0,617 +5,0 / -6,0

12 - 0,070dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 1,2 6000 - 12000 0,888 +5,0 / -6,0

14 - 0,070dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 1,4 6000 - 12000 1,210 +5,0 / -6,0

16 - 0,070dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 1,6 6000 - 12000 1,580 ±4,5

18 - 0,070dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 1,8 6000 - 12000 2,000 ±4,5

20 - 0,065dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 2,0 6000 - 12000 2,470 ±4,5

22 - 0,065dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 2,2 6000 - 12000 2,980 ±4,5

25 - 0,065dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 2,5 6000 - 12000 3,850 ±4,5

28 - 0,065dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 2,8 6000 - 12000 4,830 ±4,5

32 - 0,065dн (0,50-0,70)dн 35-70 0,056 3,2 6000 - 12000 6,310 ±4,5

Примітка.

Найменування продукції Стан
НД на профіль, 

геометричні розміри 

Клас арматурного 

прокату
кут нахилу 

поперечних 

ребер,  град.

відносна площа 

зминання ребер 

(min)

кривизна 

(max)

довжина

Розміри
Маса 1 м 

(номінальний розмір)

розрахункове 

значення, кг

граничний 

відхил, %

висота 

поперечних ребер 

(min), мм

крок 

поперечних 

ребер, мм

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, тн 

3)
 За узгодження зі споживачем прокат арматурний виготовляють довжиною до 6000 мм та понад 12000 мм.

4) За узгодження зі споживачем прокат арматурний виготовляють зіншими граничними відхилами по довжині.

Прокат арматурний 

періодичного профілю
400 ДСТУ 3760:2019

А400С

А500С
ДСТУ 3760:2019+100 

6 мм на 1 м 

довжини

1) По узгодженню зі споживачем можливо виготовлення проката арматурного періодичного профілю інших номінальних діаметрів.
2) Овальність проката арматурного по ДСТУ 3760:2019 не повинна перевищувати 0,1dн.

195 100

НД на 

хімічний склад 

сталі

НД на 

технічні вимоги

номінальний діаметр, мм 
1)

овальність 2)

(max), мм

ДСТУ 3760:2019
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Таблиця 12 - Сортамент осей чорнових (заготовок профільних) для рухомого складу залізниць

1-ЗПОВ 509 Креслення 1-ЗПОВ

2-ЗПОВ 499 Креслення 2-ЗПОВ

3-ЗПОВ 554 Креслення 3-ЗПОВ

4-ЗПОВ 568 Креслення 4-ЗПОВ

5-ЗПОВ 571 Креслення 5-ЗПОВ

6-ЗПОВ 589 Креслення 6-ЗПОВ

1-ЗПОВН 509 Креслення 1-ЗПОВН

2-ЗПОВН 499 Креслення 2-ЗПОВН

3-ЗПОВН 554 Креслення 3-ЗПОВН

4-ЗПОВН 568 Креслення 4-ЗПОВН

5-ЗПОВН 571 Креслення 5-ЗПОВН

6-ЗПОВН 589 Креслення 6-ЗПОВН

1-ЗПЛО 830 Креслення 1-ЗПЛО

2-ЗПЛО 830 Креслення 2-ЗПЛО

3-ЗПЛО 830 Креслення 3-ЗПЛО

4-ЗПЛО 882 Креслення 4-ЗПЛО

5-ЗПЛО 748 Креслення 5-ЗПЛО

6-ЗПЛО 872 Креслення 6-ЗПЛО

7-ЗПЛО 902 Креслення 7-ЗПЛО

1-ЗПЛОН 830 Креслення 1-ЗПЛОН

2-ЗПЛОН 830 Креслення 2-ЗПЛОН

3-ЗПЛОН 830 Креслення 3-ЗПЛОН

4-ЗПЛОН 886 Креслення 4-ЗПЛОН

5-ЗПЛОН 748 Креслення 5-ЗПЛОН

6-ЗПЛОН 872 Креслення 6-ЗПЛОН

7-ЗПЛОН 902 Креслення 7-ЗПЛОН

8-ЗПЛОН 869 Креслення 8-ЗПЛОН

1-ЗПДП 636 Креслення 1-ЗПДП

2-ЗПДП 583 Креслення 2-ЗПДП

3-ЗПДП 574 Креслення 3-ЗПДП

4-ЗПДП 572 Креслення 4-ЗПДП

5-ЗПДП 601 Креслення 5-ЗПДП

6-ЗПДП 549 Креслення 6-ЗПДП

1-ЗПДПН 636 Креслення 1-ЗПДПН

2-ЗПДПН 583 Креслення 2-ЗПДПН

3-ЗПДПН 574 Креслення 3-ЗПДПН

4-ЗПДПН 572 Креслення 4-ЗПДПН

5-ЗПДПН 601 Креслення 5-ЗПДПН

6-ЗПДПН 549 Креслення 6-ЗПДПН

Осі чорнові

(заготовки профільні) для 

осей вагонів метроплітену
1-ЗПВМ 427 Креслення 1-ЗПВМ Ос

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

відсутній

250-ЗПОН-1 (250-ЗПОНН-1) 630

250-ЗПОН-2 (250-ЗПОНН-2) 805

250-ЗПОН-3 (250-ЗПОНН-3) 836

Наявність та номер сертифікату 

відповідності 

на продукцію

UA 1О080.00343-19

ЕАЭС КZ 7100990.22.01.00111

UA 1O080.00371-20

відсутній

не підлягає сертифікації

відсутній

відсутній

UA 1O080.00372-20

відсутній

UA 1O080.00420-20

відсутній

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

НД на 

марку сталі

ОС

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ГОСТ 4728-2010

Осі чорнові 

(заготовки профільні) для 

осей дизель-поїздів колії 

1520 мм

Осі чорнові 

(заготовки профільні) з 

безперервнолитого металу 

для осей дизель-поїздів 

колії 1520 мм

250Осі чорнові 

(заготовки профільні) для 

локомотивних осей колії 

1520 мм

Осі чорнові 

(заготовки профільні) 

з безперервнолитого 

металу для локомотивних 

осей 

колії 1520 мм

Осі чорнові

 (заготовки профільні)

для осей загального 

призначення

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ГОСТ 4728-2010

ОС

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ГОСТ 4728-2010

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ГОСТ 4728-2010

ОС

НД на профіль, 

геометричні розміри 
Марка сталі

Осі чорнові 

(заготовки профільні) для 

осей вагонів колії 1520 мм

Осі чорнові 

(заготовки профільні) 

з безперервнолитого 

металу для осей вагонів 

колії 1520 мм

Найменування продукції Стан
Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

Тип чорнової осі (заготовки 

профільної)

250

250

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 

3 188/1 700

250

250

250

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT);

ТУ У 30.2-23365425-711:2020

ТУ У 30.2-23365425-711:2020

250

НД на 

технічні вимоги

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

ГОСТ 33200-2014

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

ОС

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ГОСТ 4728-2010

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

ГОСТ 33200-2014

ТУ У 27.1-4-575-2004

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

ГОСТ 33200-2014

ТУ У 27.1-4-575-2004

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

ГОСТ 33200-2014

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

ГОСТ 33200-2014

ТУ У 27.1-4-575-2004

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

ОС
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Продовження таблиці 12 - Сортамент осей чорнових (заготовок профільних) для рухомого складу залізниць

ЗПОВ-КАН-1Д 688 Креслення ЗПОВ-КАН-1Д

ЗПОВН-КАН-1Д 688 Креслення ЗПОВН-КАН-1Д

ЗПОВ-КАН-2Д (ЗПОВН-КАН-2Д) 799
Креслення ЗПОВ-КАН-2Д (ЗПОВН-

КАН-2Д)

ЗПОВ-КАН-4Д (ЗПОВН-КАН-4Д) 586
Креслення ЗПОВ-КАН-4Д (ЗПОВН-

КАН-4Д)

ЗПОВ-КАН-8Д 679 Креслення ЗПОВ-КАН-8Д

ЗПОВН-КАН-8Д 679 Креслення ЗПОВН-КАН-8Д

ЗПОВ-КАН-9Д 872 Креслення ЗПОВ-КАН-9Д

ЗПОВН-КАН-9Д 872 Креслення ЗПОВН-КАН-9Д

ЗПОВ-КАН-10Д 670 Креслення ЗПОВ-КАН-10Д

ЗПОВН-КАН-11Д 535 Креслення ЗПОВН-КАН-11Д

ЗПОВ-КАН-13Д 741 Креслення ЗПОВ-КАН-13Д

ЗПОВ-КАН-1У 689 Креслення ЗПОВ-КАН-1У

ЗПОВ-КАН-2У 681 Креслення ЗПОВ-КАН-2У

ЗПОЛ-КАН 1016 Креслення ЗПОЛ-КАН

1-ЗПЛО-КАН 954 Креслення 1-ЗПЛО-КАН

ЗПОЛ-КАН-2Д 821 Креслення ЗПОЛ-КАН-2Д

ЗПОЛН-КАН-2Д 821 Креслення ЗПОЛН-КАН-2Д

ЗПОЛ-КАН-3Д 805 Креслення ЗПОЛ-КАН-3Д

ЗПЛО-КАН-4 755 креслення ЗПЛО-КАН-4

ЗПОЛ-КАН-4Д (ЗПОЛН-КАН-4Д) 834
Креслення ЗПОЛ-КАН-4Д (ЗПОЛН-

КАН-4Д)

ЗПОЛН-КАН-12Д 827 Креслення ЗПОЛН-КАН-12Д

ЗПОЛН-КАН-13Д 858 Креслення ЗПОЛН-КАН-13Д

ЗПОЛН-КАН-14Д 826 Креслення ЗПОЛН-КАН-14Д

1Е-ЗПОВН 552 Креслення 1Е-ЗПОВН

2Е-ЗПОВ 500 Креслення 2Е-ЗПОВ

3Е-ЗПОВ 553 Креслення 3Е-ЗПОВ

4Е-ЗПОВ 481 Креслення 4Е-ЗПОВ

5Е-ЗПОВН 498 Креслення 5Е-ЗПОВН

6Е-ЗПОВН 484 Креслення 6Е-ЗПОВН

7Е-ЗПОВН 535 Креслення 7Е-ЗПОВН

Примітка. 1) Дія сертифікату відповідності №3149/1/1а/2016/RST/EN/0067/V04 розповсюджується на заготовки профільні для осей вагонів Європейських залізниць, виготовлені по кресленню 1Е-ЗПОВН.

    По узгодженню зі споживачем можливо виготовлення осей чорнових (заготовок профільних) по іншим узгодженим кресленням.

3149/1/1а/2016/RST/EN/0067/V04 1)

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

EN 13261:2009+A1:2010;

ТТ 30.2-05393043-656:2021

250

F

F QA DDAP

QA DDAP

НД на 

технічні вимоги

Наявність та номер сертифікату 

відповідності 

на продукцію

Осі чорнові

(заготовки профільні)

для осей вагонів 

Європейських залізниць

250

EA1N EN 13261:2009+A1:2010

Найменування продукції Стан
Тип чорнової осі (заготовки 

профільної)

Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 
Марка сталі

НД на 

марку сталі

Осі чорнові

(заготовки профільні)

для осей вагонів Асоціації 

Американських залізниць

Осі чорнові

(заготовки профільні)

для локомотивних осей 

Асоціації Американських 

залізниць

250

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 
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Таблиця 13 - Сортамент осей напівоброблених (напівчистових) для рухомого складу залізниць

RAX 002 436 Креслення RAX 002

RAX 003 426 Креслення RAX 003

RAX 003.04 426 Креслення RAX 003.04

RAX 003.05 438 Креслення RAX 003.05

RAX 003.06 450 Креслення RAX 003.06

RAX 003.07 451 Креслення RAX 003.07

RAX 003.09 414 Креслення RAX 003.09

RAX 003.10.02 404 Креслення RAX 003.10.02

RAX 003.28 417 Креслення RAX 003.28

RAX 003.30 422 Креслення RAX 003.30

RAX 003.31 427 Креслення RAX 003.31

RAX 003.36 428 Креслення RAX 003.36

RAX 024 448 Креслення RAX 024

RAX 024.1 445 Креслення RAX 024.1

RAX 003.04 426 Креслення RAX 003.04

RAX 003.28.EAC 417 Креслення RAX 003.28.EAC

RAX 003.30.EAC 422 Креслення RAX 003.30.EAC

RAX 003.35.EAC 417 Креслення RAX 003.35.EAC

RAX 022 650
Креслення RAX 022.ДТРЗ

Креслення RAX 022

RAX 022 673
Креслення RAX 022 

(ДП "Донецька дорога)

RAX 022.02 650 Креслення RAX 022.02

RAX 022.03 670 Креслення RAX 022.03

RAX 022.05 669 Креслення RAX 022.05

RAX 022.06 673 Креслення RAX 022.06

RAX 022.08 674 Креслення RAX 022.08

RAX 026.01 693 Креслення RAX 026.01

RAX 026.02 703 Креслення RAX 026.02

RAX 026.03 700 Креслення RAX 026.03

RAX 026.04 740 Креслення RAX 026.04

RAX 026.15 690 Креслення RAX 026.15

RAX 026.16 686,4 Креслення RAX 026.16

RAX 026.16.ЛВ 686,8 Креслення RAX 026.16.ЛВ

RAX 026.17 692,7 Креслення RAX 026.17

RAX 027 690 Креслення RAX 027

RAX 027 682
Креслення RAX 027

(ДП "Донецька дорога)

RAX 027.01 669 Креслення RAX 027.01

RAX 027.01.ЛВ 676,6 Креслення RAX 027.01.ЛВ

RAX 031 586 Креслення RAX 031

RAX 031.03 565 Креслення RAX 031.03

RAX 031.ЛВ 564 Креслення RAX 031.ЛВ

RAX 031.ДТРЗ 586 Креслення RAX 031.ДТРЗ

RAX 061 712 Креслення RAX 061

RAX 061.06 714 Креслення RAX 061.06

RAX 088 526 Креслення RAX 088

RAX 095 623 Креслення RAX 095

RAX 101 699 Креслення RAX 101

RAX 102 707 Креслення RAX 102

RAX 103 697 Креслення RAX 103

RAX 107 600 Креслення RAX 107

RAX 120 507 Креслення RAX 120

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

UA 1O080.00372-20

ДДАП-РАКСОсі напівоброблені 

вагонні для Укрзалізниці

Осі напівоброблені 

локомотивні, електровозні, 

тепловозні

ДДАП-РАКС

Осі напівоброблені  вагонні 

для ЄЕС

ДДАП-РАКС

НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

Наявність та номер сертифікату 

відповідності 

на осі чорнові, напівчистові, 

напівоброблені

Марка сталі

UA 1O080.00371-20

Найменування продукції Виробник
Тип напівобробленої 

(напівчистової) осі 
1)

Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

27 414/12 100

Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

ОС ГОСТ 4728-2010
ГОСТ 33200-2014;

ТУ У 27.1-4-575-2004
відсутній
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Продовження таблиці 13 - Сортамент осей напівоброблених (напівчистових) для рухомого складу залізниць

RAX 029 445 Креслення RAX 029

RAX 029.01 478 Креслення RAX 029.01

RAX 030 413 Креслення RAX 030

RAX 034 389 Креслення RAX 034

RAX 035 523 Креслення 224.30.10.147 зап (RAX 035)

RAX 035.01 523 Креслення RAX 035.01

 RAX 059 478  Креслення RAX 059

 RAX 059.01 496  Креслення RAX 059.01

RAX 089 390 Креслення RAX 089

RAX 096 462 Креслення RAX 096

RAX 097 505 Креслення RAX 097

RAX 097.01 514 Креслення RAX 097.01

RAX 098 501 Креслення RAX 098

RAX 109 513 Креслення RAX 109

RAX 028 335 Креслення RAX 028

RAX 028.01 338 Креслення RAX 028.01

RAX 028.02 335 Креслення RAX 028.02

RAX 028.03 376 Креслення RAX 028.03

RAX 135 701 Креслення RAX 135

RAX 135.01 700 Креслення RAX 135.01

Semi finished axle 6 ½ х 12 520 Креслення RON-A001B

Semi finished axle  6 ½ х 12 520 Креслення DDAP 002

Semi finished axle  6 ½ х 12 520 Креслення RAX 001

Semi finished axle 6 ½ х 12 

(Trac 1600mm)
568 Креслення RAX 111

Semi finished axle  6 ½ х 9 517 Креслення RON-A002B

Semi finished axle  6 ½ х 9 517 Креслення DDAP-01

Semi finished axle  6 ½ х 9 517 Креслення RAX 004.01

Semi finished axle  6 х 11 363 Креслення A-0048

Semi finished axle  6 х 11 443 Креслення RON-A003B

Semi finished axle  7 х 12 660 Креслення DDAP 018

ALCO LOCOMOTIVE AXLE 

SEMI FINISHED
803 Креслення A-0047

LOCOMOTIVE AXLE 

SEMI FINISHED
577 Креслення A-0157

Semi finished axle RAX 008 639 Креслення RAX 008

Semi finished axle 7 х 12 622 Креслення RAX 018.02

Semi finished locomotive axle 617 Креслення RAX 015.01

Round turned axle 310 Креслення RAX 092.01

Round Turned Axle GG RB 

Motor Support GE Locomotive
746 Креслення RAX 016

Напівоброблена вісь 

3F wg665.0.02.001.001
420 Креслення RAX 087

Напівоброблена вісь 

90.00.01А
359 Креслення RAX 086

Напівоброблена вісь 

АРЯА.667123.008.101
358 Креслення RAX 073.02

Напівоброблена вісь 

02.139.01
384 Креслення RAX 122.01

Напівоброблена вісь 

АРЯА.667123.007.101
317 Креслення RAX 123

Примітка.

F

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

Марка сталі
НД на 

марку сталі

Середньостатистичне 

річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 

Виробник
Тип напівобробленої 

(напівчистової) осі 1)

Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

відсутнійОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

Осі напівоброблені 

загального призначення

ДДАП-РАКС

Осі напівоброблені 

для рухомого складу 

метрополітену

Осі напівоброблені 

для дизель-поїздів

ДДАП-РАКС

ДДАП-РАКС

Найменування продукції

1) По узгодженню зі споживачем можливо виготовлення осей напівоброблених (напівчистових) по іншим узгодженим кресленням.

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT);

ТУ У 30.2-23365425-711:2020

не підлягає сертифікації

EA1N EN 13261:2009+A1:2010
EN 13261:2009+A1:2010;

ТТ 30.2-05393043-656:2021
відсутній

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

QA DDAP

QA DDAP

Наявність та номер сертифікату 

відповідності 

на осі чорнові, напівчистові, 

напівоброблені

НД на 

технічні вимоги

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-4-575-2004

відсутній

Осі напівоброблені

вагонні 

для Європейських залізниць

ДДАП-РАКС

Осі напівчистові 

вагонні  

для Асоціації Американських 

залізниць

ДДАП-РАКС

Осі напівчистові 

локомотивні  

для  Асоціації Американських 

залізниць

ДДАП-РАКС

QA DDAP

F

Осі напівоброблені 

для  Асоціації Американських 

залізниць

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДДАП-РАКС

F
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Таблиця 14 - Сортамент осей напівоброблених (напівчистових) з безперервнолитого металу для рухомого складу залізниць

RAXN 003 426 Креслення RAXN 003

RAXN 003.01 430 Креслення RAXN 003.01

RAXN 003.02 432 Креслення RAXN 003.02

RAXN 003.04 426 Креслення RAXN 003.04

RAXN 003.06 456 Креслення RAXN 003.06

RAXN 003.10 409 Креслення RAXN 003.10

RAXN 003.10.02 404 Креслення RAXN 003.10.02

RAXN 003.10.04 414 Креслення RAXN 003.10.04

RAXN 003.10.04 HOLES 403 Креслення RAXN 003.10.04 HOLES

RAXN 003.10.05 439 Креслення RAXN 003.10.05

RAXN 003.10.08 407 Креслення RAXN 003.10.08

RAXN 003.10.10 403 Креслення RAXN 003.10.10

RAXN 003.11.01 426 Креслення RAXN 003.11.01

RAXN 003.24 426 Креслення RAXN 003.24

RAXN 003.28 417 Креслення RAXN 003.28

RAXN 003.28.КВСЗ 417 Креслення RAXN 003.28.КВСЗ

RAXN 003.30 422 Креслення RAXN 003.30

RAXN 003.31 427 Креслення RAXN 003.31

RAXN 003.36 428 Креслення RAXN 003.36
RAXN 124 505 Креслення RAXN 124

RAXN 124.02 501 Креслення RAXN 124.02

RAXN 124.04 508 КресленняRAXN 124.04

RAXN 124.07 491 Креслення RAXN 124.07

RAXN 124.КВСЗ 488 Креслення RAXN 124.КВСЗ

RAXN 124.11 511 Креслення RAXN 124.11

RAXN 124.17 500 Креслення RAXN 124.17

RAXN 003.02 432 Креслення RAXN 003.02

RAXN 003.09.28.ЕАС 413 Креслення RAXN 003.09.28.ЕАС

RAXN 003.09.33.ЕАС 418 Креслення RAXN 003.09.33.ЕАС

RAXN 003.11 431 Креслення RAXN 003.11

RAXN 003.25 427 Креслення RAXN 003.25

RAXN 003.28.EAC 417 Креслення RAXN 003.28.EAC

RAXN 003.28.01.EAC 417 Креслення RAXN 003.28.01.EAC

RAXN 003.30.EAC 422 Креслення RAXN 003.30.EAC

RAXN 003.33.EAC 423 Креслення RAXN 003.33.EAC

RAXN 003.35.EAC 417 Креслення RAXN 003.35.EAC
RAXN 124.01 491,4 Креслення RAXN 124.01

RAXN 124.25 497 Креслення RAXN 124.25

RAXN 124.11 521 Креслення RAXN 124.11

RAXN 022 650 Креслення RAXN 022
RAXN 022.02 662 Креслення RAXN 022.02

RAXN 022.03 667 Креслення RAXN 022.03

RAXN 022.05 669 Креслення RAXN 022.05

RAXN 022.06 674 Креслення RAXN 022.06

RAXN 022.07 674 Креслення RAXN 022.07

RAXN 022.08 674 Креслення RAXN 022.08

RAXN 026.01 684 Креслення RAXN 026.01

RAXN 026.02 694 Креслення RAXN 026.02

RAXN 026.03 697 Креслення RAXN 026.03

RAXN 026.04 750 Креслення RAXN 026.04

RAXN 026.06 694 Креслення RAXN 026.06

RAXN 026.14 694 Креслення RAXN 026.14

RAXN 026.15 690 Креслення RAXN 026.15

RAXN 026.16 686,4 Креслення RAXN 026.16

RAXN 026.16.ЛВ 686,8 Креслення RAXN 026.16.ЛВ

RAXN 027 681 Креслення RAXN 027

Марка сталі
НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

Наявність та номер 

сертифікату відповідності 

на осі чорнові, напівчистові, 

напівоброблені

Осі напівоброблені 

з безперервнолитого металу 

вагонні для Укрзалізниці

ДДАП-РАКС

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

Найменування продукції Виробник

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 

Тип напівобробленої 

(напівчистової) осі 1)

Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

UA 1O080.00420-20

UA 1О080.00343-19

Осі напівоброблені

з безперервнолитого металу   

вагонні для ЄЕС

ДДАП-РАКС

ОС ГОСТ 4728-2010
ГОСТ 33200-2014;

ТУ У 27.1-23365425-639:2008
ЕАЭС КZ 7100990.22.01.00111

Осі напівоброблені 

з безперервнолитого металу 

локомотивні, електровозні, 

тепловозні

ДДАП-РАКС

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008
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Продовження таблиці 14 - Сортамент осей напівоброблених (напівчистових) з безперервнолитого металу для рухомого складу залізниць

RAXN 027.01 669 Креслення RAXN 027.01

RAXN 027.01.ЛВ 676,6 Креслення RAXN 027.01.ЛВ

RAXN 027.06 684 Креслення RAXN 027.06

RAXN 031 565 Креслення RAXN 031

RAXN 031.ЛВ 564 Креслення RAXN 031.ЛВ

RAXN 031.03 565 Креслення RAXN 031.03

RAXN 031.06 565 Креслення RAXN 031.06
RAXN 061 714 Креслення RAXN 061

RAXN 061.06 714 Креслення RAXN 061.06

RAXN 067.02 655 Креслення RAXN 067.02

RAXN 067.14 680 Креслення RAXN 067.14

RAXN 101 698 Креслення RAXN 101

RAXN 102 706 Креслення RAXN 102

RAXN 102.06 706 Креслення RAXN 102.06

RAXN 112 686 Креслення RAXN 112

RAXN 134 480 Креслення RAXN 134

RAXN 029.02 475 Креслення RAXN 029.02

RAXN 035.01 (КВБЗ) 529 Креслення RAXN 035.01

RAXN 035.01 (КЕВРЗ) 523 Креслення RAXN 035.01

RAXN 035.10 492,9 Креслення RAXN 035.10 

 RAXN 059 478  Креслення RAXN 059

 RAXN 059.10 461,8  Креслення RAXN 059.10

RAXN 096 462 Креслення RAXN 096

RAXN 135 701 Креслення RAXN 135

RAXN 003.10.07 (ГТК) 403 Креслення RAXN 003.10.07

RAXN 136 478 Креслення RAXN 136

RAXN 136.01 488,4 Креслення RAXN 136.01

RAXN 136.02 474 Креслення RAXN 136.02

Semi finished axle 6 ½ х 12 520 Креслення RAXN 001

Semi finished axle  6 ½ х 9 517 Креслення RAXN 004

Semi finished axle  6 ½ х 9 517 Креслення RAXN 004.01

Semi finished axle  7 х 12 622 Креслення RAXN 018.01

Semi finished axle  7 х 12 622 Креслення RAXN 018.02

Semi finished axle  7 х 12 622 Креслення RAXN 018.03

Semi finished axle  6 х 11 432 Креслення RAXN 043

Semi finished axle

BA002 Axle 23.5t; BA302 Axle 25t
419 Креслення RAXN 077

Напівоброблена вісь BA002 416 Креслення RAXN 077 ИНТ

Напівоброблена вісь BA002 416 Креслення RAXN 077.HOLES

Напівоброблена вісь 

RAXN 087.01
413 Креслення RAXN 087.01

Semi finished axle for BA 002 413 Креслення RAXN 087.05

Напівоброблена вісь 

RAXN 087.09
412 Креслення RAXN 087.09

Semi finished axle RAXN 099 378 Креслення RAXN 099

Напівоброблена вісь 

BA002; BA302
421 Креслення RAXN 100 ИНТ

Напівоброблена вісь 

BA002; BA302
421 Креслення RAXN 100.HOLES

Примітка.

Марка сталі
НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

Наявність та номер 

сертифікату відповідності 

на осі чорнові, напівчистові, 

Осі напівоброблені 

з безперервнолитого металу 

локомотивні, електровозні, 

тепловозні

ДДАП-РАКС

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

Найменування продукції Виробник

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

шт/тн 

Тип напівобробленої 

(напівчистової) осі 
1)

Розрахункова маса осі, кг 

(номінальний розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

UA 1O080.00420-20

Осі напівоброблені 

з безперервнолитого металу 

для дизель-поїздів

ДДАП-РАКС

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 31334:2009

(ГОСТ 31334-2007, IDT);

ТУ У 27.1-23365425-639:2008

відсутній

QA DDAP

Осі напівоброблені 

з безперервнолитого металу 

загального призначення

ДДАП-РАКС

ОС
ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT)

ДСТУ ГОСТ 4728:2014

(ГОСТ 4728-2010, IDT);

ТУ У 30.2-23365425-711:2020

не підлягає сертифікації

Осі напівчистові 

з безперервнолитого металу 

вагонні  

для Асоціації Американських 

залізниць

ДДАП-РАКС

F
Специфікація

М-101:2019

Специфікація

М-101:2019

1)
 По узгодженню зі споживачем можливо виготовлення осей напівоброблених (напівчистових) по іншим узгодженим кресленням.

2)
 Дія сертифікату відповідності №3149/1/1а/2016/RST/EN/0067/V04 розповсюджується на напівчистові осі BA002 Axle 23,5t, BA302 Axle 25t, виготовлені по кресленням RAXN 077, RAXN 077.HOLES, RAXN 100, RAXN 100.HOLES.    

Осі напівоброблені

з безперервнолитого металу 

вагонні 

для Європейських залізниць

ДДАП-РАКС

EA1N EN 13261:2009+A1:2010
EN 13261:2009+A1:2010;

ТТ 30.2-05393043-656:2021
3149/1/1а/2016/RST/EN/0067/V04 

2)
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Таблиця 15 - Сортамент куль молольних

1 2 3

на поверхні на ½ радіуса на поверхні об'ємна

30 31,5 ±2,0 0,128 45 49 55 55 45 61 57

40 41,5 ±2,0 0,294 45 49 55 55 45 61 57

50 52 ±3,0 0,580 43 48 53 53 43

60 62 ±3,0 0,980 43 48 53 53 43

80 83 ±3,0 2,350 39 42 52 - -

Примітка.

Кулі молольні 

для кульових млинів
ШПС-1,2 ДСТУ 8538:2015 ДСТУ 8538:2015

Найменування продукції Стан

Діаметр куль, мм

Маса 1 кулі, кг 

(номінальний 

розмір)

НД на профіль, 

геометричні розміри 

Група твердості куль 2)

1) Граничні відхили по діаметру вимірються від номінального діаметра куль.

- -

2) Кулі виготовляють зі сталі з вмістом вуглецю та вуглецевим еквівалентом згідно вимог ДСТУ 8538:2015 (зі змінами №1 та №2).

Твердість HRС, не менше
умовний номінальний

граничні 

відхили 1)

4 5

на поверхні куль

НД на 

технічні вимоги

54 200

Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, 

тн 
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Таблиця 16 - Сортамент чавуна

Чавун ливарний Л1, Л2, Л3, Л4, Л5, Л6
ДСТУ 3132-95                

(ГОСТ 4832-95)

Чавун переробний П1, П2, ПЛ1, ПЛ2
ДСТУ 3132-95                       

(ГОСТ 805-95)

Найменування продукції Стан
Середньостатистичне річне 

виробництво/реалізація, тн 

ДЦ (РМ) 81 500

Марка чавуну
НД на 

марку сталі

НД на 

технічні вимоги

Примітка: виробництвр ливарних марок чавуну фактично обмежено марками Л4, Л5, Л6
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